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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Winkelprofilformige Lasche zum aneinanderstoBenden Verbinden von Lochprofilen 



Urn zwei Loch profile (1) aneinanderstoBend zu verbinden, 
benutzt man eine winkelprofilformige Lasche (5), deren einer 
Schenkel (6) so ausgebildet ist, daft er gegen einen seitli- 
chen Schenkel (3) jedes der beiden zu verbindenden Profile 
uber die voile Hone dieses settlichen Schenkels anliegt und 
da& er in diesen schwenkbar durch gegensertige Uberlap- 
pung derfreien Kanten (8, 9) eingehangt ist, und deren zwei- 
ter Schenkel mit einer Reihe vorspringender Abschnitte (12) 
versehen ist, die so ausgebildet sind, daS sie in einige der in 
den Bod en (2) der Profile vorgesehenen Ldcher(4) einrasten. 
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1. Winkelprofilformige Lasche zum stoBweisen 
Verbinden von zwei Lochprofilen, wobei ein 
Schenkel dieser Lasche so ausgebildet ist, daB er 
gegen einen seitlichen Schenkel jedes der beiden zu 
verbindenden Profile uber die voile Hohe dieses 
seitlichen Schenkels anliegt und daB er in diesen 
schwenkbar durch gegenseitige Oberlappung der 
freien Kanten eingehangt ist, und wobei ein zweiter 
Schenkel mit einer L&ngsreihe vorspringender Ab- 
schnitte versehen ist, die so ausgebildet sind, daB sie 
sich mit den Randern der in den Boden der zu ver- 
bindenden Profile ausgesparten Ldchern stoBen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lasche (5) so 
ausgebildet ist, daB sie die zu verbindenden Profile 
(1) auBen uberdeckt, und daB die Hbhe der vor- 
springenden Abschnitte (12) hochstens der Dicke 
der B6den (2) der zu verbindenden Profile ent- 
spricht 

2. Verbindungslasche nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die vorspringenden Abschnitte 
(12) ein asymmetrisches Querprofil haben derart, 
daB sie auf der mit dem Profil zum Eingriff kom- 
menden Seite beiderseits der Mittelebene des zwei- 
ten Schenkels (7) durch zwei schiefe Ebenen be- 
grenzt sind, von denen die eine dem ersten Schen- 
kel (6) zugewandte schiefe Ebene stark geneigt ist, 
wahrend die andere schiefe Ebene auf dieser Mit- 
telebene nur schwach geneigt ist 

3. Verbindungslasche nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die vorspringenden Abschnitte 
(12) gebildet werden von zum Inneren der Lasche 
hin halb herausgedruckten und in Richtung des die- 
se Lasche umgebenden Winkelbereichs halb geoff- 35 
netenVorsprungen. 

4. Verbindungslasche nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der von den 
beiden Schenkeln (6, 7) gebildete Winkel etwas 
kleinerals90° ist 



daB sie mit den in den Boden der zu verbindenden Profi- 
le ausgesparten Lochrandern zum Eingriff kommen. 

Diese Laschen haben zwar den Vorteil, daB sie sehr 
leicht auf den zu verbindenden Profilen anzubringen 
sind, aber sie haben den NachteU, daB sie selber inner- 
halb der Profile, an denen sie befestigt sind, em Hinder- 
nis darstellen, was beim Verlegen von ICabeln m diesen 
Profilen eine groBe Behinderung bedeuten kann, denn 
dieses Verlegen geschieht ublicherweise durch Ziehen 
der Kabel, die dann in den in Rede stehenden Profilen 
entlanggleiten. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, diesen Nachteil aus- 
zugleichen. , 

Zu diesem Zweck sind die Verbindungslaschen der m 
Rede stehenden Art erfindungsgemaB im wesentlichen 
dadurch gekennzeichnet, daB sie so ausgebildet smd, 
daB sie die zu verbindenden Profile von auBen uberdek- 
ken, und daB die Vorsprungshohe ihrer vorspringenden 
Abschnitte hochstens der Dicke der Boden der zu ver- 
26 bindenden Profile entspricht 

Dies wird vorzugsweise mit Hilfe wemgstens emer 
der folgenden Anordnungen erreicht: 
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- Die vorspringenden Abschnitte der Lasche ha- 
ben ein asymmetrisches Querprofil derart, daB sie 
auf der mit dem Profil zu Eingriff kommenden Seite 
durch zwei schiefe Ebenen beiderseits der Mittel- 
ebene des zweiten Schenkels begrenzt sind, von 
denen die eine dem ersten Schenkel zugewandte 
schiefe Ebene stark geneigt ist, wahrend die andere 
schiefe Ebene nur schwach geneigt ist 

- die vorspringenden Abschnitte der Lasche smd 
zum Inneren der Lasche hin halb herausgedruckte 
und in Richtung des von dieser Lasche uragebenen 
Winkelbereichs halb geoffhete Vorsprunge, 

- der von den beiden Schenkeln der Lasche gebil- 
dete Winkel ist etwas kleiner als 90°. 



Die Erfindung umfaBt - abgesehen von diesen 
40 grundsatzlichen Anordnungen - gewisse weitere 
Merkmale, die vorzugsweise gleichzeitig Anwendung 
finden und von denen in der Folge noch im einzelnen die 
Rede sein wird - r . c 

Nachfolgend werden bevorzugte Ausfuhrungsfor- 



Beschreibung 
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von Metallkanalen, bei denen mindestens der Boden mit 
wenigstens einer Langsreihe von Ldchern versehen ist 
und die ublicherweise als elektrische Kabelkanale be- 
nutzt werden. 

Derartige StoBverbindungen von Profilen werden im 
allgemeinen mit Hilfe von Laschen oder flachen oder 
winkelig ausgebildeten Platten hergestellt die auf den 
zu verbindenden Profilen durch Verschraubung mit 
Muttern/Schrauben oder durch Umklappen von zuvor 
in die L&cher der Profile eingefQhrten Vorsprungen be- 55 
festigt werden, 

Diese Art der Verbindung ist langwierig und um- 
standlich und es bedarf spezieUen Werkzeugs ffir die 

Verbindung durch Schrauben oder Umklappen. urn a,e5 ^^j Ul ^"7;" 0 Xen T-'Teweils eine fur 

Urn dem abzuhelf en, werden gemaB der EP-00 83 809 60 werden zwei identische Laschen 5 jeweiis 
als Winkelprofile ausgebildete Laschen verwendet, de- jede Seite - benutet oll ™ h ;idet m i t e inem ver- 

ren erster Schenkel so ausgebildet ist, daB er an einen Jede Lasche 5 ist L-formig l^^^^^Zj 
"SSSSL^L jedes d g er beiden zu verbindenden tikaien Schenkel 6 und ^^^^S!Si„ 
Profile uber die voUe Hohe dieses seitiichen Schenkek -**™^Jfi^ 3 
anliegt und auf diesem schwenkbar befestigt ist durch 65 uber die voile Hohe der. f^^^^^^. 
Ober^ppung der freien Kanten, wobei der zweite ^^^"^^ 

Schenkel der Lasche mit einer Reihe von vorspringen- und daB er schwenkbar in Hohe der Kante dieses 
den Abschnitten versehen ist. die so ausgebildet sind. Schenkels eingehangt isL 



Dabeizeigen; 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht ernes Endes ernes 
mit einer Verbindungslasche gemaB der Erfindung ver- 
sehenen Lochkanals; 

Fig. 2 u. 3 im Querschnitt und in vergroBertem MaU- 
stab ein Detail dieser Anordnung in zwei Ausfuhrungs- 
formen;und - 

Fig. 4 schematisch das Anbnngen der Lasche gemaB 
der Erfindung an einem KanaL 

Die dargestellten zu verbindenden Profile smd U-for- 
mige Kabelkanale 1, bei denen nicht nur der Boden 2, 
sondern auch die Schenkel 3 mit Langsreihen von Lang- 
ISchern 4 versehen sind. 

Urn diese Kanale aneinanderstoBend zu verbinden, 
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Zu diesem Zweck ist die obere Kante 8 des Schenkeis 
6 nach innen gebogen mit einer Krflmmung von 180° 
oder mehr, wobei die so erhaitene umgeklappte Kante 8 
groB genug ist, urn die oberen Kanten 9 der Schenkel 3 
des Kanals zu uberdecken. 5 

Diese oberen Kanten 9 sind vorzugsweise auf an sich 
bekannte Weise versteift, zJS. in der dargestellten, in der 
DE-PS 31 08 422 beschriebenen Weise. 

Der horizontale Schenkel 7 jeder Lasche ist mit langs 
aneinandergereihten A usdruckungen 12 besetzt, die von to 
diesem Schenkel leicht nach oben vorspringen. 

Diese Ausdriickungen 12 sind so dimensioniert und 
angeordnet, daB sie in die Locher 4 der Kanale einra- 
sten, wenn die Laschen an den Kanalen angebracht wer- 
den. 15 

Die Ausdruckungen 12 sind also in einer der Teilung 
der Locher entsprechenden oder einer ein Vielfaches 
derselben bildenden Teilung angeordnet 

Sie werden durch lokale Deformation des betreffen- 
den Schenkeis 7 gebildet 20 

Es handelt sich z.B. urn halb herausgedruckte Vor- 
sprunge, wie in den Fig. 1, 2 und 4 dargestellt, oder urn 
Ausbauchungen wie in Fig. 3. 

Diese Ausdruckungen haben eine maximale Hdhe 
entsprechend der Dicke der Bdden 2, so daB sie im 25 
Inneren der Profile nicht vorstehen. 

Fur den Fall, daB Laschen und Profile aus Walzblech 
gleicher Dicke bestehen, ist diese Hohe praktisch gleich 
dieser Dicke: mit anderen Worten, bei halb herausge- 
druckten Vorsprungen liegt die Schnittflache jedes Vor- 30 
sprungs unmittelbar an den umgebenden Abschnitten 
des Blechs an, wobei sich allenfalls ein fast unsichtbarer 
Spalt zwischen beiden bildet, und zwar auf der dem 
vertikalen Schenkel 6 zugewandten Seite des Vor- 
sprungs. 35 

Die Ausdriickungen 12 haben vorzugsweise ein asym- 
metrisches Querprofil derart, daB sie auf der mit dem 
Profil zum Eingriff kommenden Seite durch zwei Nei- 
gungen beiderseits der Mittelebene des Schenkeis 7 be- 
grenzt sind, deren eine sehr stark und deren andere nur 40 
schwach geneigt ist: im Fall von "auBeren" Laschen ist 
die dem vertikalen Schenkel 6 der Lasche zugewandte 
Neigung starker ausgepragt, wahrend es bei "inneren" 
Laschen umgekehrt ist 

Diese asymmetrische Anordnung der Ausdruckungen 45 
12 erleichtert die Montage und macht sie durch Einra- 
sten irreversibeL 
Diese Montage geschieht auf folgende Weise. 
Zunachst ordnet man die beiden zu verbindenden Ka- 
nale aneinanderstoBend hintereinander an. 50 

AnschlieBend klappt man uber die beiden gegenuber- 
liegenden Abschnitte der beiden Kanten 9 die Kante 8 
einer auf der Horizontalen gekippten Lasche, wie in 
Fig. 4 dargestellt 

Dann fuhrt man diese Lasche ein, indem man sie in 55 
Richtung des Pfeils Fum die horizontale BerQhrungsli- 
nie zwischen der Kante 9 und der flbergeklappten Kan- 
te 8 schwenkt, wodurch sich der horizontale Schenkel 7 
dem Boden 2 nahert und sich unter diesen schiebt, wobei 
dann die Spitzen der Ausdruckungen 12 des Schenkeis 7 60 
an dem Boden 2 entlang gleiten, bis die Ausdruckungen 
12 in die Locher 4 durch federnde Ausdehnung einra- 
sten. 

Damit ist die Montage beendet 

Die so erhaitene Verbindung ist sehr solide, denn das 65 
Ausrasten der Ausdriickungen 12 aus den Lochern 4 
wurde spezielle Druckwerkzeuge erfordern. 

Daruber hinaus ist die in Rede stehende Montage 



sehr einfach und schnell und geschieht ohne Zuhilfenah- 
me eines Werkzeugs oder sonstigen Zusatzes, was einen 
wertvollen Vorteil der Erfindung darstellt 

Weiterhin ist festzusteilen, daB keine Ausdruckung 
innen in den aneinandergefugten Profiien vorsteht, wo- 
durch Kabel ohne jede Behinderung in diesen Profiien 
gleiten konnen. 

SchlieBIich bleibt noch festzuhalten, daB die fur das 
Einrasten benutzten Locher 4 der Grundlinie des Schen- 
keis 3 des betreffenden Profils benachbart sind, und daB 
der Druck des Einrastens darauf zuruckzufuhren ist, daB 
die praktisch identischen Hdhen der beiden schwenkbar 
aufeinander angeordneten Schenkel des Kanals 3 und 
der Lasche 6 wahrend und nach der Montage vollkom- 
raen konstant bleiben, wobei die beiden Schenkel auf- 
einander gestOtzt sind und weder durch Zug noch durch 
Druck verformt werden. 

Um eine sehr enge Anlage der Laschen an die in Rede 
stehenden Flachen der zu verbindenden Profile sicher- 
zustellen, kann es von Vorteil sein, den von den beiden 
Schenkeln jeder Lasche gebildeten Winkel etwas unter 
90° zu wahlen: die Verbindung entsteht dann durch ein 
Ieichtes elastisches Off nen der Laschen. 

Um die Langslage jeder Lasche in Verhaltnis zu we- 
nigstens einem der zu verbindenden Profile in einem 
gewissen MaB korrigieren zu konnen, macht man die 
Ausdriickungen in Langsrichtung kOrzer als die Locher, 
in die sie einrasten: auf diese Weise ist es moglich, MaB- 
iochungen und/oder unterschiedliche Abstande aufwei- 
sende Gleitbahnen miteinander zu verbinden und/oder 
zwischen den mit Hilfe der in Rede stehenden Laschen 
verbundenen Gleitbahnen wahlweise in Langsrichtung 
kein oder ein sehr kleines Spiel zu lassen. 

Die Anzahl der Ausdriickungen jeder Lasche, die in 
jedes Profil eingreifen, betragt vorzugsweise minde- 
stens zwel 

Naturhch ist in alien Fallen der Abstand zwischen den 
AusdrQckungen 12 und dem vertikalen Schenkel 6 der 
entsprechenden Lasche gleich dem Abstand zwischen 
den Lochern 4, in die diese Ausdruckungen eingreifen 
sollen, und dem benachbarten Schenkel 3 des entspre- 
chenden, gelochten Profils, so daB im Moment des Ein- 
rastens die beiden Schenkel 6 und 3 aneinander anlie- 
gen. 

Dernzufolge erhalt man unabhangig von der gewahl- 
ten Ausfuhrungsform schlieBlich eine Vorrichtung zum 
Verbinden von gelochten Kanalen, deren Aufbau, An- 
wendung und Vorteile aus dem Vorstehenden hervorge- 
hen. 

Es ist seibstverstandlich und geht im flbrigen auch aus 
dem Vorstehenden hervor, daB die Erfindung sich kei- 
neswegs auf die speziell angesprochenen Anwendungs- 
und Ausfuhrungsformen beschrankt; sie umfaBt im Ge- 
genteit alle moglichen Abwandlungen, insbesondere da- 
hingehend, daB die stoBweise zu verbindenden geloch- 
ten Profile nicht aus einstiickigen, U-formigen Kanalen 
bestehen, sondern aus aus L-formigen, mit Querstreben 
verbundenen Seitenprofilen gebildeten Konstruktionen, 
wobei die Laschen dann an den Seitenprofilen ange- 
bracht werden. 



BNSDOCID: <DE__3737187A1_I_> 



Nummer: 
Int. CI. 4 : 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 




37 37 187 
F 16 S 3/06 
3. November 1987 
26. Mai 1988 



SNSDCCID: <DE 3737 1 87A 1 _1_> 



